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4.3.4: Hot Wedge Heat System Adjustments (continued)
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4.3.4: Hot Wedge Heat System Adjustments (continued)
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4.3.4: Hot Wedge Heat System Adjustments (continued)
4.3.4: arsdsuszuu’ldusau (aa)

Jumaui s

funaugavineg da asraganudnuacdy Wawmdsuuiumiasufannagavdnuazaaida 61
asdudaLivigonaniusaufazaramnllfoiaaiirdoduAasling drdudaduuinAullaud
aduddadugnaavitlviinanudamiale davdfuanudalitnunsanlaaldluinsiwaslsy
ANnudn drlfulviiauinnduasidaulvduvinsaanldaindaidau drdazanadnazidaniai
nlnasatdau Wadsulilassduuaiduilnliuinudimaaasnisify

4.3.5. 38n15Usumrusraavaatdauduuu

Lﬂ‘%aaT 300 U mmmﬂ%nmwm%waaa"aLﬁauﬁunuirﬂ" Walvinuda uumsﬂsumumuﬂaa
amaauauuuua”auma anaagfifinsdiaald auaunua“mawuutsamnmwamaauaumo Aaciy
nilvAda nmsfuazidy Asfiugnsziihaadian nsuidtandunsesafudiusiusad

To ANAINIEITRIR AL aUFUUY, vindusia'lalil:
1. aaduiylulawsn
2. aailudeAduaisiiiulusavaiuy

lunsdfuulasidusdanusuasaatdauduuy vhusunsanagnasduvdaadiiasoniaan
A5 wianatudsuanusiiuilasidue

CHAPTER 4: COMPONENT REPLACEMENT AND MAINTENANCE m



4.3.6 38ANSAUIY, AVIALUATANISLAULS NN

° I’ =] o
PR LE  vusinhilasaunuiaaueing

n'\'smus_i"'\ g1NN u’luaa'\uﬁvhn'\s

maomnu'munmaomsgouataas NAGUIALONDT WNANTY
u,u“u'f’lu"’(aﬁnunusmnsaomn’(um}mumu ADALAUADY
'snun"lﬂ‘tunsaum'\uawua”unﬂ'\qLwaiuuuno

ANSAULINLANN s.luanaa'mwwm'ls

wNammvu'l"twrmmsaeumaas nammamasuug'm'no

ual uamnaa‘ld’lusnus'smn‘imu’tﬂsnunusgmsmmn
aamunummsaun“l,ﬂ’tun'saum'mmo finluiie3aviianiu
U

ANSLALISNEN

wwamuuuuﬂnﬂmnumsaamnNuua.,mwﬂﬁum m:‘i/n“lu"l,m"qu
wﬂsuna‘u n'\smsmm‘;mnumun‘iJ deydanuaiovqiiatilunis
sz BiBiAnduasadule

4.3.7 AN UAaIUIVATIA

ANUAUADIDNNTANINNA120 psi (8.3 L)
ANUAUDINAADIRALRDULYU AITAL T 5psi i 60psi(.3U15 WAL 4.1119)

1
2
3. Alsandatdauduuumlsvinatdtvaiiana Lufinnssu
4

Wasadauduuuuarduarvatnsodu zauzaddaldaunisatnsofunay
AU

5. imumm‘msau FEUUYINAINTDUALH awuuam\nmuLLaJLumwmsa
NN

6. suanmaliasfisans

alamsseie.  asldsundaddy  anununnadidn  Aaantifiuag
KHUsenauni1s &NMNLIARANLALIAIWAINANA AU FzTNasaNIndaai
KusenaunisalIsazvinautnlasailadusvglaaianizaiiaie:

1. aauugiivasmuIay
2. ANUAUDANA
3. Auduuadaaldauduuy

4. Usasa1ne
5 nisavvalnsainisvinalnusau

CHAPTER 4: COMPONENT REPLACEMENT AND MAINTENANCE



CHAPTER 4: COMPONENT REPLACEMENT AND MAINTENANCE m



	1.0: ภาพรวมของเครื่อง
	1.1 :  จุดประสงค์การใช้
	หมายเหตุ:  ผู้ผลิตจะไม่รับผิดชอบต่อความเสียหายหรืออันตรายที่เกิดขึ้น หากมีการใช้เครื่องอย่างไม่สมควร

	1.2: คำอธิบายของข้อควรระวัง (ต่อ)
	1.3:  ไฟฟ้าและแรงดันอากาศที่ต้องใช้
	ระวัง! ควรใช้บริการการเดินสาย จากช่างไฟฟ้าที่มีคุณสมบัติเหมาะสมเท่านั้น

	1.3 : ไฟฟ้าและแรงดันอากาศที่ต้องใช้ (ต่อ)
	ขั้นต่ำ 5 cfm ที่120 psi

	บทสรุป
	1.5:  แผงควบคุม: วัตถุประสงค์และหน้าที่
	1.5.1  :  หน้าหลัก – การควบคุม HMI
	1.5.2 :  หน้าจอเมนู – การทำงาน
	1.5.3 :   เมนูกำหนดค่าต่างๆ
	1.5.4 :   มิเตอร์วัดเวลา
	1.5.5:  การตั้งสูตร
	1.5.6:

	2.0 อะไหล่ที่แนะนำ
	มิลเลอร์ เวลมาสเตอร์ ขอแนะนำให้ท่านมีอะไหล่เหล่านี้สำรองไว้:
	ตลับเครื่องกรองอากาศ                                               อุปกรณ์ทำความร้อน                                                                    เทอร์โม  คัปเปิ้ล
	ตลับเครื่องกรองอากาศ                                               อุปกรณ์ทำความร้อน                                                                    เทอร์โม  คัปเปิ้ล
	หมายเหตุ :ผู้ผลิตเครื่องจะไม่รับผิดชอบกรณีที่ความเสียหายเกิดมาจากการใช้เครื่องมืออย่างไม่ถูกต้อง
	หมายเหตุ :ผู้ผลิตเครื่องจะไม่รับผิดชอบกรณีที่ความเสียหายเกิดมาจากการใช้เครื่องมืออย่างไม่ถูกต้อง

	33.0 องค์ประกอบของเครื่อง.        0 องค์ประกอบของเครื่อง  หลักการทำงาน
	3.1 : สิ่งที่นำเสนอ
	3.2 : ข้อมูลทางเทคนิค
	3.3: ลักษณะและหน้าที่
	3.3.2 : ด้านควบคุมการทำงาน
	3.3.3 :   ระบบลม
	3.3.4 : อื่นๆ
	4.1 :  การเปลี่ยนชิ้นส่วนของอุปกรณ์ทำความร้อน
	4.1 :  การเปลี่ยนชิ้นส่วนของอุปกรณ์ทำความร้อน
	คำเตือน!  ผู้ใช้ต้องถอดปลั๊กออกเสมอ ก่อนที่จะดำเนินการต่อไป
	คำเตือน!  ผู้ใช้ต้องถอดปลั๊กออกเสมอ ก่อนที่จะดำเนินการต่อไป

	4.2 :    การตรวจรักษา
	4.2.2 :  ระบบไดร์ฟ
	ทำความสะอาดอุปกรณ์กรองอากาศทุกๆสัปดาห์
	เปลี่ยนตลับเครื่องกรองอากาศทุก 3-6 เดือน

	4.2.4 :   การปรับโซ่/การใช้น้ำมันหล่อลื่นโซ่
	4.2.5 :  Re การเปลี่ยนปลายลิ่ม
	4.2.5:   การเปลี่ยนหัวลิ่ม  (ต่อ)
	4.3 :   การปรับเครื่อง
	เริ่มต้นโดยเปิดระบบลมร้อนและตั้งอุณหภูมิที่ท่านต้องการ ตั้งค่าของลูกกลิ้งในตำแหน่งปิดโดยบังคับที่ตำแหน่งแป้นเหยียบ
	เริ่มต้นโดยเปิดระบบลมร้อนและตั้งอุณหภูมิที่ท่านต้องการ ตั้งค่าของลูกกลิ้งในตำแหน่งปิดโดยบังคับที่ตำแหน่งแป้นเหยียบ

	4.3.2 :   การปรับอุปกรณ์ดึง
	4.3.3 :    การติดตั้ง/ การแยกส่วน/ การปรับโต๊ะทำงาน
	4.3.4 :   การปรับระบบลิ่มร้อน
	ข้อสังเกตก่อนเริ่มต้น;  ลิ่มควรมีลักษณะหลวมอยู่ (ประมาณ 3/16 นิ้ว) เริ่มโดยตั้งค่าความเร็วมาสเตอร์ให้เป็นศูนย์และปิดล้อเลื่อน
	ขั้นตอนที่ 2
	ขั้นตอนที่ 3
	ขั้นตอนที่ 4

	4.3.4 :   การปรับระบบลิ่มร้อน (ต่อ)
	ขั้นตอนที่ 5

	4.3.5 :  วิธีการปรับความเร็วของล้อเลื่อนอันบน
	To เพิ่มความเร็วของล้อเลื่อนอันบน, ทำดังต่อไปนี้:

	4.3.6 วิธีการขนส่ง, ขนาดและการเก็บรักษา
	คำเตือน!

	การขนย้ายภายในสถานที่ทำการ
	การขนย้ายภายนอกสถานที่ทำการ
	การเก็บรักษา
	4.3.7 : ข้อกำหนดด้านเทคนิค


