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1  บทที่ 1: ภาพรวม  

 

 

1.0: ภาพรวมของเครื่อง 
 

 

1.1 :  จุดประสงคก์ารใช ้  

 เคร่ืองเยบ็โรตาร่ีแบบใช้ลมร้อน ใช้ส าหรับเยบ็พลาสติกโดยใช้ความร้อน ตวัอย่าง เช่น   

ไวนิล (PVC) เคลือบและผา้เคลือบVinyl (PVC)  

 ไวนิล (pvc) และฟิล์มโพลียูรีเทน (PU)  

ผา้เคลือบโพลียูรีเทน (PU) และโพลีโพรพีลีน  

โพลีเอทีลีน (PE) 

ยางเทอร์โมพลาสติก (TPR) ฟิล์มและผา้ 

โพลีเอสเทอร์แบบไม่ทอและโพลีโพรพีลีน   

 ผา้เทปต่างๆ 

 สายรัดเกลียว  

 ผลิดภัณฑ์อดัแข็ง 

 ผูผ้ลิตไม่แนะน า : 

การใช้เคร่ืองน้ีส าหรับวตัถุประสงค์อ่ืนๆ  

ถอดอุปกรณ์ ป้องกันอันตรายขณะใช้งาน    

ดัดแปลงอุปกรณ์น้ีโดยไม่ได้รับอนุญาต  

การใช้อะไหล่ท่ีไม่ได้รับมาตรฐานจากผู้ผลิต  

 

 

ผูเ้ชี่ยวชาญที่ไดรั้บการอบรมเท่าน้ันที่ควรจะเป็นผูต้รวจสอบหรือซ่อมเคร่ืองน้ี  
 

 

หมายเหตุ:  ผูผ้ลิตจะไม่รับผิดชอบต่อความเสียหายหรืออันตรายที่เกิดขึ้น หากมีการใช้เคร่ืองอย่างไม่สมควร  



3 บทที่ 1 ภาพรวม   

1.2 : ค าอธบิายของขอ้ควรระวัง 

เครื่องมิลเลอร์ เวลด์มาสเตอร์ T300 มีเครื่องหมายค าเตือนหลายอย่าง เพื่อใหผู้ใ้ชร้ะมัดระวังอันตรายที่

เกดิขึน้ขณะใชเ้ครื่องมือนี้ กรุณาท าความเขา้ใจกับเครื่องหมายเหล่านี้ 

 

ค าเตือน:  รอ้น: ( รูป.01)  

 ค าเตือน:รอ้น  คือ สัญลักษณ์ที่แสดงไวใ้นบรเิวณที่รอ้น 

ค 

 

 

 

(รูป .01) ระวัง:: รอ้น   

 อันตราย: ระวังถูกหนีบ (รูป .02) 

อันตราย : ระวังถูกหนีบ เป็นสัญลักษณ์ที่แสดงไวบ้รเิวณที่หนีบ อย่า

เขา้ใกลส้่วนเหล่านี้ของเครื่องขณะที่เครื่องก าลังท างานอยู่ 

 

 

 

 

(รูป .02)  อันตราย: ระวังถูกหนีบ 

 

 ระวัง:  ถอดปลั๊กเครื่อง (รูป .03) 

 “ระวัง : ถอดปลั๊กเครื่อง”  มีแสดงไวบ้รเิวณแผงควบคุมทัง้หมด การ

ป้องกันการโดนไฟฟ้าดูดเท่านั้น ควรถอดปลั๊กเครื่องกอ่นทุกครัง้ที่จะ

เปิดหอ้งเครื่อง 

 

 

 

         

        (รูป.03)  ระวัง : ถอดปลั๊ กเครื่อง 

 

 ค าเตือน: ระวังมือ  (รูป .04) 

 สัญลักษณ์ “ ค าเตือน : ระวังมือ” มีแสดงไวบ้นเครื่อง ท่านควรระวัง

มือของท่าน                ตลอดเวลา เพื่อป้องกันการสัมผัสหรือไหม  ้
 

 

 

   (รูป.04)  ค าเตือน:  ระวังมือ 
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1.2: ค าอธบิายของขอ้ควรระวงั (ต่อ) 

 
 

           ค าเตือน: ลมรอ้น ( รูป .05) 

(รูป 0.05) ระวัง:  ลมรอ้น 

 

 

ระวัง : ไฟฟ้า   (รูป .06) 

สติ๊กเกอร ์ระวัง : ไฟฟ้า  แสดงไวท้ี่บรเิวณมีไฟฟ้า 

. 
 

 

                   

                        (รูป .06) ระวัง : ไฟฟ้า 

 

1.3:  ไฟฟ้าและแรงดนัอากาศทีต่อ้งใช  ้

 

 ระวงั! ควรใชบ้รกิารการเดนิสาย จากช่างไฟฟ้าทีม่คุีณสมบตัเิหมาะสมเท่าน ัน้ 
 

1.3.1: การเตรยีมการ – ระบบไฟฟ้าของโลก 

1.  ควรตรวจใหแ้น่ใจว่าระดับไฟฟ้าอยู่ที่ 230โวลต,์ 250 แอมป์, 50/60 เฮริตซ ์หรือ 400 โวลต,์ 16 แอมป์, 

50/60 เฮริตซ ์แรงดันอากาศอยู่ที่ 120 psi (8.3 บาร์) ขณะเครื่องก าลังท างาน 

2. ควรตรวจใหแ้น่ใจว่า กระแสและแรงดันไฟฟ้าเพียงพอส าหรับเครื่อง  หรือมากกว่าที่เครื่องตอ้งใช  ้

3. มีการเชือ่มต่อสายดนิที่เหมาะสม 

4.  ก่อนใชง้านเครื่องควรตรวจสอบบรเิวณใกลเ้คียง ไม่มเีชือ้ไฟ ควรใหเ้ฉพาะผูม้ีหนา้ที่เกี่ยวขอ้งกับ

เครื่องอยู่ในบรเิวณท าการเท่านั้น  ในขณะที่เครื่องก าลังท างานอยู่ 

5. ขณะเหตุการณ์ฉุกเฉิน  ใหก้ดปุ่มฉุกเฉิน 
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1.3 : ไฟฟ้าและแรงดันอากาศที่ต้องใช้ (ต่อ) 

1.3.2:  ระบบไฟฟ้า  

เนื่องจากเตา้เสียบมีหลายรูปแบบ สายไฟจึงไม่มีให ้แนะน าใหช้่างเดนิสายตดิตั ้งเป็นผูเ้ลือกใชป้ลั๊ก
ตามแบบที่เหมาะสม ท่านสามารถจะเดนิสายไฟตรงไดด้ว้ย ช่างไฟฟ้าของท่านควรจะใชก้ล่องที่มี
สวติซแ์ยกเปิด/ปิด:  

เครื่องมิลเลอร์ เวลด์มาสเตอร ์T-300 ตอ้งใชก้ าลังไฟดังต่อไปน้ี 

                 25 แอมป์ – เฟสเดี่ยว – 230 โวลต์ 

                    16 แอมป์ – เฟสเดี่ยว 400 โวลต์   

 

         1.3.3:  แรงดนัอากาศ  

 เครื่องมลิเลอร ์เวลด์มาสเตอร ์T-300 ประกอบดว้ยวาล์วส าหรับอากาศที่ช่วยใหต้ดิตัง้และถอดเครื่อง

ไดอ้ย่างสะดวก เนื่องจากคอนเนคเตอร์ของท่ออากาศมีหลายประเภท  อะไหล่ตัวผูจ้งึไม่มีมากับ

เครื่อง ท่านตอ้งเลือกซือ้อะไหล่ขนาด ¼ นิ้ว NPT (มาตรฐานขนาดท่อ) เพื่อใหเ้หมาะสมกับอะไหล่ตัว

เมีย เครื่องมลิเลอร ์เวลดม์าสเตอร ์T-300 ตอ้งใชส้่วนประกอบดังนี้  

  ขัน้ต ่า 5 cfm ที1่20 psi 

ไม่เกนิ 140 ลติร/นาทีที่ 8.3 บาร์   

                             อุปกรณ์แยกน ้าและสิง่สกปรกแบบที่อยู่ในสายเครื่อง 
 

 1.4: หลักการของการใชค้วามรอ้นในการเย็บ 

             ความรอ้น:  

ระบบเครื่องท าความรอ้นของลมรอ้น : ความรอ้นที่ใชใ้นการเย็บนี้ สรา้งมาจากไฟฟ้า โดยใช ้

เครื่องสรา้งความรอ้นที่อยู่ในหน่วยท าความรอ้นของเครื่อง  เครื่องคอมเพรสเซอร์สูบอากาศผ่านไป
ที่หน่วยให ค้ วามร ้อน  ลมนี้ จ ะพาคว ามร ้อนไปยั งหั วฉี ด  เพื่ อพ่ นลมร ้อน นั้นสู่ วั ตถุที่ จ ะ
เย็ บ  อุณหภู มิของลมร ้อนอ ยู่ที่  37  และ  730  องศ า เซล เซีย ส  หรือ100 ถงึ1350 องศาฟา
เรนไฮต์ 

ความเร็ว:  ความเร็วของลอ้หมุนส าหรับเครื่องเชือ่มนี้เป็นตัวก าหนดถึงระยะเวลาที่เครื่องจะ

ท าใหว้ัสดุที่ก าลังเย็บนั้นรอ้น ถา้ตัง้ค่าความเร็วไวต้ ่า วัสดุนั้นก็จะไดร้ับความรอ้นสูง แต่ถา้ตัง้

ค่าความเร็วไวสู้ง วัสดุก็จะไดร้ับความรอ้นต ่าลง วิธีเชือ่มที่ดีที่สุดก็คือ การใชค้วามรอ้นที่ต ่า

ที่สุดที่จะ เป็นไปไดใ้นการเชือ่มวัสดุนั้นๆ ความรอ้นสูงมากเกนิไปจะท าใหว้ัสดุบดิเบี้ยว และ

ความรอ้นต ่าเกนิไปก็จะท าใหวั้สดุไม่เชื่อมติดกัน  

 แรงดัน:  แรงดันที่ลอ้เลื่อนกดเขา้หากันขณะที่วัสดุรอ้นวิ่งผ่าน ท าใหว้ิธีการเย็บนี้เสร็จสมบูรณ์ 
 

 บทสรุป 

การผสมผสานที่ลงตัวของความรอ้น ความเร็ว และแรงกดของลูกลอ้ ท าใหท้่านสามารถเย็บ

ตะเข็บไดอ้ย่างเหมาะสม 
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1.5:  แผงควบคุม: วตัถุประสงคแ์ละหนา้ที ่

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                     (รูป.01) หนา้หลัก 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                               (รูป.02)  หนา้เมนู 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

              (รูป.03) หนา้ที่การเย็บ  

1.5.1:  หนา้หลกั – การควบคุม HMI 

หมายเลขสูตร:นี่คือหมายเลขรวมของค่าความรอ้น และ

ความเร็วที่ของเครื่องเย็บส าหรับวัสดุที่ต่างกันออกไป ตัวเลขนี้
แสดงใหเ้ห็นถึงสูตรที่ท่านก าลังใชง้านอยู่ ท่านสามารถตั ้งค่านี้
ไดต้ัง้แต่สูตร 0 ถงึ 24 ในกรณีที่ท่านตอ้งการเปลี่ยนสูตร ท่าน

จะตอ้งปิดสวติซค์วบคุมก่อน 

ความเร็วของเครื่อง:  นี่คือค่าความเร็วของลอ้เลื่อน สามารถ

เปลี่ยนค่านี้ไดโ้ดยการกดลูกศรขึน้หรือลง ในการกดแต่ละครัง้
ท่านสามารถปรับความเร็วขึน้หรือลงไดป้ระมาณ .01 เมตรต่อ

นาที ถา้ท่านกดปุ่มคา้งไว ้1 วนิาที ท่านจะเปลี่ยนความเร็วได ้

.1 เมตรต่อนาที 

 อุณหภูมจิริง: นี่คือความรอ้นที่แทจ้ริงของเครื่องในขณะนั้น 

อุณหภูมิที่ก าหนด:  นี่คือความรอ้นที่ท่านตอ้งการในการเย็บ

พลาสตกิ 

สวติชค์วามรอ้น: ใชเ้ปิดและปิดเครื่อง 

ปุ่มเปลี่ยนความรอ้น: ใชส้ าหรับเปิด /ปิด ความรอ้น แขนของ

เครื่องจะไม่เปลี่ยนต าแหน่งในกรณีที่เครื่องปิด 

สวิตซ์ควบคุมที่ดงึ:  สวติซ ์เปิด/ปิดที่ดงึ ที่ดงึจะอยู่ในต าแหน่ง “ 

บน” และจะไม่หมุนในขณะที่สวติซอ์ยู่ในต าแหน่งปิด 
 

 

1.5.2:  หนา้จอเมนู – การท างาน  

จอนี้ (รูป.03) มีไวส้ าหรับปรับเปอร์เซ็นต์ความเร็วของลอ้รีดบน

และล่าง ถา้ทั ้ง 2 ลอ้ ประสานงานกันอย่างสมบูรณ์ ความเร็วจะ

แสดงที่ 100% ท่านปรับเปอร์เซ็นต์เพื่อเปลี่ยนความเร็วของลอ้

แต่ละลอ้ ความเร็วจรงิของลูกลอ้ตรวจสอบไดท้ี่จอแสดง  

การยอ้นยอ้นอัตโนมัต:ิ   ปรับความเร็วยอ้นของลอ้เมื่อเครื่อง

หยุดเย็บ หนา้ที่นี้มีไวเ้พื่อลดการเย็บพลาด ปุ่ม ขึน้ และ ลง ใช ้

เพิม่และลดความเร็วยอ้น  

                      สวติซ ์ เปิด/ปิด: ไดร์ฟ เดินหนา้/ถอยหลัง ระบบไดร์ฟ 

เปิด/ปิด สวติซท์ี่เหยียบ                                                                                             

เปลี่ยนหนา้ที่แทน เปิด/ปิด ใชเ้พื่อ เปิด/ปิด หนา้ที่นี้ 
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             (รูป.04) การตัง้ค่าหน่วงเวลา 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                   (รูป .05) ค่าเลือก 
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 การต ัง้ค่าหน่วงเวลา: ใชส้ าหรับก าจัดช่องว่างในตะเข็บ 

     ไดรฟ์ เริม่ตน้การหน่วงเวลา:  เมื่อเหยียบที่แป้นเหยียบนี้ ไดร์ฟหน่วงเวลาจะยัง้ลอ้เลื่อนไวไ้ม่ให ้

หมุนจนกว่าจะถึงจุดที่ตั ้งค่าไว ้ท่านสามารถปรับไดร์ฟนี้ไดต้ามค่าที่ท่านตอ้งการ   

 ไดรฟ์หยุดการหน่วงเวลา:  เมื่อเหยียบที่แป้นเหยียบนี้ ลอ้รีดจะเริม่หมุนชา้ลงจนกระท่ังหยุด เมื่อถึง

จุดที่ตั ้งค่าไวท้่านสามารถปรับไดร์ฟนี้ไดต้ามค่าที่ท่านตอ้งการ 

 เวลาของการหมุนกลบัแบบออโต:้  เมื่อเหยียบที่แป้นเหยียบนี้ ลอ้เลือดจะหมุนกลับจนกระทั่ง

หยุดในจุดที่ตั ้งค่าไว ้ 

 

1.5.3:   เมนูก าหนดคา่ต่างๆ  

 ท่านตอ้งใชร้หัสผ่านเมื่อกดปุ่มนี้ รหัสผ่านครัง้แรกคือ 12345678 

 

       ภาษา: เลือกภาษาตามที่ท่านตอ้งการ 

        การเปลีย่นรหสัผ่าน: ผูใ้ชเ้ครื่องสามารถเปลี่ยนรหัสผ่านไดเ้ป็นรหัส 8 ตัว 

      ที่ปรับอุณหภูม ิ ส าหรับปรับค่า Proportional Integral derivative (PID) 

         KP คือค่าคงที่ของสัดส่วน 

 TI คือเวลา 

 TD คืออัตราเวลา 

 Hi temp Limit คือ ความรอ้นสูงสุดที่เครื่องจักรจะท างานได  ้ถา้อุณหภูมิจรงิของเครื่อง 

                                         เกนินี้  เครื่องจะตัดโดยอัติโนมัต  ิ

 Over temp alarm ถา้ความรอ้นจรงิของเครื่องสูงกว่าความรอ้นของเตาอบ สัญญาณ 

                                        เตือนภัยจะปรากฏขึน้ที่จอ 

 (รูปที่ .06) ภาษา 

 

 Max output คือพลังงานสูงสุดของระบบที่ ความรอ้นจากเครื่องจะสรา้งได  ้

      หมายเหตุ  มีค่า PID 2 ค่าที่ที่บันทึกไว ้ส าหรับลมรอ้นและส าหรับลิ่มรอ้น ถา้กดปุ่มดีฟอลท์คา้ง       ไว ้1 

วนิาที ค่า PID จะกลับไปค่ารงงานตั ้งไว  ้

 

    

          

    

 
 



 

                                                    1.5.4 :   มเิตอรว์ดัเวลา 

มเิตอร์วัดเวลา จะวัดเวลาทั้งหมดที่ระบบท าความรอ้นเปิดใชอ้ยู่ 

                                                 1.5.5:  การต ัง้สูตร 

                                                              เมื่อเปลี่ยนค่าต่างๆแลว้กดปุ่ม SAVE เพื่อบันทกึค่านั้นไว ้ 

 
 

 

                                                 1.5.6:  

 จอบ ารุงรักษาจะปรากฏขึน้ทุกๆ 50 ช่ัวโมง ค าแจง้นี้จะเป็น

เพียงการเตือนใหท่้านอ่านคู่มือส าหรับเครื่อง เพื่อจะไดท้ราบ

ว่าจะตอ้งมีการบ ารุงรักษาเมื่อใด 

 

 

 

 

2.0 อะไหล่ที่แนะน า 

มลิเลอร์ เวลมาสเตอร์ ขอแนะน าใหท่้านมีอะไหล่เหล่านี้ส ารองไว:้ 
 

 

 

 

 

 

 

       ตลับเครือ่งกรองอากาศ                                               อุปกรณ์ท าความรอ้น                                                                    

เทอรโ์ม  คัปเป้ิล 

 

 

 

 

 

 

 

           ปลอกหัวฉีด ทีหุ่ม้หัวฉีด                                                             ปลายลิม่ 

 

 

 

 

 

 
แปรงปัดลิม่ ลอ้เลื่อนซลิโิคน                                    วาล์วโซลนีอยด์ 
 

                                    หมายเหตุ :ผูผ้ลติเครือ่งจะไมร่บัผดิชอบกรณีทีค่วามเสยีหายเกดิมาจากการใชเ้ครือ่งมอือย่าง

ไมถู่กตอ้ง 
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33.0 องคป์ระกอบของเครือ่ง.        0 องคป์ระกอบของเครือ่ง หลกัการท างาน 

 เครื่อง T-300 เป็นเครื่องมือเย็บตะเข็บพลาสตกิหรือฟิล์ม โดยใชล้มรอ้นและผ่านแรงกดดว้ยความเร็วที่
คงที่ในอุณหภูมิที่แม่นย า 

3.1 : สิง่ทีน่ าเสนอ 

ความเหมาะสม ใชไ้ดกั้บเต็นท์ทุกขนาด เรือยาง แผ่นโฆษณา ผา้คลุม ผา้ใยบังแดด และอื่นๆ 

ใชง้านง่าย เครื่อง T-300 ชว่ยใหผู้ใ้ชส้ามารถปรับเครื่องใหเ้หมาะสมกับวัสดุต่างๆ 

ควบคุมอุณหภูมแิบบอตัโนมตั ิช่วยใหเ้ลือกใชค้วามรอ้นไดอ้ย่างเหมาะสม 

            ระบบควบคุมทีเ่หยยีบคู่ al ช่วยใหท้ างานอย่างมีประสิทธภิาพสูง ไดเ้ป็นระยะเวลายาวนาน  

หน ้าที่ย อ้นกลับแบบออโตเมติก  

3.2 : ขอ้มูลทางเทคนคิ 

 แอมป์  = 25 แอมป์ที่ 230 โวลต ์ / 16 แอมป์ที่ 400  โวลต  ์

                 การจดัอนัดบัพลงังาน = 4000 W 

 อนัดบัโวลเตจ = 230 โวลต ์AC, 50/60 เฮริท์ซ  หรอื 400 โวลต์, 50/60 เฮริตซ  ์

อุณหภูมสูิงสุด= 1350°F (730°C) 

แรงดันอากาศ = 120psi (8.3 บาร์) 

ความเร็วเครื่อง = 3 ฟุต/นาที ถึง 80 ฟุต/นาที (1 เมตร/นาที ถงึ 25 เมตร/นาที) 

ขนาด = 69นิ้ว x 26นิ้ว x 58นิ้ว (1750มม. X 650 มม. X 1450 มม.) 

ความหนา = 5มม. ถงึ50 มม. 

                           ความดัง = 70 เดซเิบล น ้าหนัก = 

730ปอนด ์ 

Electrical Document Number: T3F-010015-0109-1200 (คือเบอร์ซรีีส์ของเครื่อง) 
 

 

3.3: ลกัษณะและหนา้ที ่

                                                       3.3.1: ด้านเครื่อง  

  โต๊ะของล้อเลื่อนที่ถอดออกได้ เหมาะส าหรับเย็บขอบและตะเข็บ  

                                                                                                       แขนแกว่ง ใช้ส าหรับ รูปร่างต่างๆ  

 

 

 

   

 โต๊ะท างานและแขนแกว่ง 

8    บทที่ 3: ส่วนประกอบของเครื่อง   

 

 

 

 



 

ued) 

 

 

 

 

3.3.1 ด้านเครื่อง (ต่อ)  
 

      สว่นใหก้ าเนิดความรอ้น 
      ลมรอ้น –ในส่วนใหค้วามรอ้นนั้น ม ีวัตถุใหค้วามรอ้นและเทอรม์ัล คัปปลิ้
งอยู่ 
      ลิม่รอ้น-ปลายลิม่มีแหล่งใหก้ าเนิดความรอ้นและเทอรม์ัล คัปปลิง้ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

การปรับระบบใหค้วามรอ้น:ช่ ว ย ใ ห ้ก า ร ป รั บ ร ะ ดั บ

หั ว ฉี ด แ ล ะ ลิ ป ล า ย ลิ่ ม เ ที่ ย ง ต ร ง  

ระบบดึงผา้ใบ:  ช่ ว ย ใ ห ้ผู ้ป ร ะ ก อ บ ก า ร ส า ม า ร ถ เ ย็ บ

ต ะ เ ข็ บ ไ ด ้เ รี ย บ  

 
3.3.2: ดา้นควบคุมการท างาน  

 

หน่วยควบคุม:  หน่วย HMI ระบบสัมผัสช่วยใหท่้านสามารถ

ควบคุมเครื่อง 

ปุ่มเปิด/ปิด 

ปุ่มฉุกเฉิน ถา้กดปุ่มนี้ การท างานทุกอย่างจะหยุดลงทุกอย่าง 
                                              

    จอควบคุม  ปุ่มเปิดปิด และปุ่มฉุกเฉิน 

 

3.3.3 :   ระบบลม 

 ตวัควบคุมความดนั:   กรองน ้าและอากาศ ควบคุมความดันของเครื่อง เพิ่มความดันโดยหมุน

เข็มตามนาฬกิาและลดความดันโดยหมุนทวนเข็มนาฬกิา 

 วาลว์โซลนีอยด:์   ควบคุมอากาศในกระบอกอากาศ  

เครือ่งวดัความดนั:   ใชแ้สดงค่าความดันที่ตั ้งไวส้ าหรับเครื่องวัดความดันของลูกกลิง้อัน
บน 

กระบอกอากาศ: หน่วยดา้นบน/กระบอกอากาศ ใชเ้พื่อการเปิดและปิดลอ้เลื่อน ระบบความ
รอ้นควบคุมการแกว่งเขา้และออกของระบบการท าความรอ้น  

การควบคุมระดับความดัน : ดูส่วนอา้งอิง 4.3.2  

 
3.3.4 : อืน่ๆ 

 อุปกรณ์ควบคุมวงจรไฟฟ้า:  ใชเ้พื่อควบคุมระบบไฟฟ้าทัง้หมดของเครื่อง 

แป้นเหยยีบสวติซด์า้นขวา: ควบคุมการยกของลูกกลิง้ และการเปิดปิดของของลูกกลิ้ง  

แป้นเหยยีบสวติซด์า้นซ้าย:  ใชค้วบคุมการเริม่และหยุดของการเย็บตะเข็บ 
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4.1 :   การเปลี่ยนชิน้ส่วนและการบ ารุงรักษา 

4.1 :  การเปลีย่นชิน้ส่วนของอุปกรณ์ท า
ความรอ้น  

       ค าเตอืน!  ผูใ้ชต้อ้งถอดปล ัก๊ออกเสมอ ก่อนทีจ่ะ
ด าเนนิการต่อไป 

1.  คลายเกลียวและถอดฝาคลุมของตัวเครื่อง 

2.  แกะฉนวนใยแกว้ที่หุม้อยู่ออก ระวังการสัมผัสกับดวงตา
ขณะที่แกะฉนวนออก 



 

 
 
 
 

1.คลายเกลียวเพื่อเปิดฝาเครื่อง  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

3. คลายเกลียวและถอดออก...... 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

4. ถอดน็อตออก... 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

5. คลายน็อตออก  บทที่ 4 การ  เปลี่ยนส่วนประกอบและการบ ารุงรักษา 



 

       3  คลายเกลียวของน็อต 2 ตัวที่ปิดโครงอยู่ 

   4 ถอดน็อตออก 

5 คลายน็อตดา้นบน 2 ตัว (ขา้งละ 1 ตัว) ที่ยดึตะกั่วไวแ้ละถอดตะกั่วออก  

6  ถอดชิ้นส่วนออกในแนวตัง้ 

7 เปลี่ยนชิน้ส่วนใหม่แทนชิ้นส่วนเก่าดว้ยการยอ้นท าชัน้ตอนทัง้หมด 
 
 

 

 

 

              หมายเหตุ: หลอดแกว้เป็นอุปกรณ์ที่แตกง่าย ซึ่งอาจจะแตกอยู่แลว้ ใชค้วาม 

                 ระมัดระวังอย่างสูง                                                             
 

 

 

4.2 :    การตรวจรกัษา 

 
4.2.1 :   ระบบไฟฟ้า 

1. เมื่อเปลี่ยนอะไหล่หรือส่วนประกอบใดๆ ท่านควรจะใชส้่วนประกอบแบบเดียวกับตน้แบบ หรือ

ใกลเ้คียงกับตน้แบบ ซึ่งสามารถหาซือ้ไดจ้ากศูนย์จ าหน่ายของมิลเลอร์ เวลมาสเตอร์ 

2.  ตูไ้ฟฟ้าควรไดร้ับการท าความสะอาดทุกๆ 6 เดือน ในการท าความสะอาดตูไ้ฟฟ้านั้น ควรถอด
อุปกรณ์ทางไฟฟ้าออกก่อนและใชอุ้ปกรณ์เป่าลม ค่อยๆเป่าฝุ่นละอองออกในบรเิวณส่วนประกอบ
ทางดา้นไฟฟ้า 

 

3.  เพื่อป้องกันไม่ใหเ้กิดความเสียหายแก่พีแอลซแีละจอควบคุม อย่าถอดปลั๊ กของหน่วยเหล่านี้
ขณะที่เครื่องก าลังเปิดใชง้านอยู่ 

4. ถา้มีส่วนผิดปกติใดๆที่ไม่สามารถถอดได  ้กรุณาติดต่อแผนกบริการของมิลเลอร์ เวลด์

มาสเตอร์ 
 

 

4.2.2 :  ระบบไดรฟ์  

1. ตรวจสอบว่าเฟืองของไดร์ฟหลุดหรือหลวม  

2. ปรับโซ่ไม่ใหห้ย่อนเกนิไป 

3.  ตรวจสอบว่าหัวฉีดอยู่ในแนวขนานกับลูกกลิ้งและอยู่ตรงกลางของลูกกลิง้  ถา้หากผิดจากน้ีไป 

ใหป้รับตามหัวขอ้ 4.3.1 

4. ตรวจสอบส่วนประกอบดา้นบน เลื่อนขั้นและลงตามปกตหิรือไม่ 
 

NO ขอ้สงัเกต:  ถา้หากไม่มีการดูแลรักษาเครื่องตามปกตอิยู่เสมอ  การท างานของเครื่องอาจไม่

เป็นปกต ิกรุณาตดิต่อ มลิเลอร ์เวลด์มาสเตอร์ส าหรับค าถามต่างๆ  
 

 

4.2.3 :   การรกัษาความสะอาด การเปลีย่นเครือ่งกรองอากาศ 
(ส าหรบัเครือ่งทีใ่ชล้มรอ้นเทา่น ัน้) 

 มลิเลอร ์เวลด์มาสเตอร ์มีระบบคอมเพรสเซอร์เพื่อใหม้ีอากาศไหลเวียนไปยังส่วนที่ใหค้วาม
รอ้นได ้การท าความสะอาดเครื่องและการเปลี่ยนไสก้รองอากาศอย่างสม ่าเสมอช่วยใหอ้ากาศ
ไหลเวียนไดเ้ป็นอย่างดี ถา้หากมีอากาศไหลเวียนไม่เพียงพอหรือถา้มีสารปนเป้ือน จะท าใหอ้ายุ
การใชง้านของอุปกรณ์ใหค้วามรอ้นลดนอ้ยลง 

 

 

ท าความสะอาดอุปกรณ์กรองอากาศทุกๆสปัดาห  ์



 

ถา้หากอากาศบร ิเวณที่ท างานไม่สะอาด  ขอแนะน าใหท้่านท าความสะอาดอุปกรณ์
กรองอากาศสัปดาห์ละ  2  ครั ้ง  

1.  คลายเกลียวแลว้ถอดฝาครอบตลับเครื่องกรองอากาศ  

2.  ถอดตลับเครื่องกรองอากาศ 

3.  ใชน้ ้ายาท าความสะอาดเบรกหรือผลิตภัณฑ์ที่มีปรมิาณอีเธอร์ พ่นตลับเครื่องกรอง
อากาศจากขา้งในไปขา้งนอก 

4.  เป่าใหต้ลับกรองอากาศแหง้จากดา้นในออกมาดา้นนอก  

5.  ประกอบตลับเครื่องกรองอากาศเขา้ไปในเครื่อง ปิดฝาใหแ้น่น 

 

 

 เปลีย่นตลบัเครือ่งกรองอากาศทุก 3-6 เดอืน 

 ถา้หากบร ิเวณที่ท างานไม่สะอาด  ขอแนะน าให เ้ปลี่ยนตลับเครื่องกรองอากาศทุก
เดือน  

1.  ถอดฝาครอบ 

2.  ถอดตลับเครื่องกรองอากาศออก  
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3.  ใชอ้ะไหล่ชิน้ใหม่ หมายเลข 330297. 

4.  ประกอบตลับเครื่องกรองอากาศและปิดฝาใหเ้รียบรอ้ย 

 

 
4.2.4:   การปรบัโซ่/การใชน้ า้มนัหล่อลืน่โซ่ 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

3. ถอดฝาครอบออก.... 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

4. ถอดฝาครอบของคานดา้นล่าง... 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

5. ถอดฝาครอบออก.... 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

3. คลายเกลียวและถอดออก 

เครื่องมิลเลอร์ เวลด์มาสเตอร์ T-300 ใชโ้ซ่หลายเสน้ในการ

ท างาน ถึงแมจ้ะไม่ใช่เครื่องที่จะตอ้งมีการตรวจสอบดูแลมาก

นัก แต่ควรตรวจโซ่อย่างนอ้ยปีละครั ้ง เพื่อตรวจบริเวณที่อาจผุ

เป็นสนิม หรือมีสิ่งสกปรกเกาะ ควรมีการตรวจสอบดว้ยว่า มีการ

หย่อนหรือหลวมเกิดขึน้หรือไม่  

1.  ปิดสวิตซเ์ครื่อง 

2.  ถอดปล๊ักออก ในกรณีที่เดินสายตรงใหตั้ดไฟออกที่กล่องต่อ
ไฟ  

3.  เปิดฝาออกเพื่อตรวจสอบโซ่ 

4.  เปิดฝาของคานดา้นล่างออกเพื่อตรวจสอบโซ่บรเิวณนั้น 

5.  เปิดฝาของคานดงึและฝาของส่วนประกอบของลูกกลิง้
ดา้นบน เพื่อตรวจสอบโซ่ 

 
 

4.2.5:  Re การเปลีย่นปลายลิม่  
 

 
1.  ปิดสวิตซไ์ฟ 

2.  รอใหค้วามรอ้นของบรเิวณปลายลิม่อยู่ในระดับที่สามารถ
ท างานดว้ยได  ้

3.  คลายน็อตและเปิดฝาออก 

4. แยกตะกั่วตัวผูแ้ละตัวเมียออกจากกัน บรเิวณ
เทอร์โมคับเป้ิลและสายไฟของลิ่ม  

5. ถอดน็อตดา้นขา้งของลิ่มออก 

6.  ถอดน็อตดา้นหลังออกและแยกส่วนประกอบของลิม่ 

7.  เปลี่ยนอะไหล่และประกอบกลับเขา้ไปใหม่ โดยยอ้นขัน้ตอน
ขา้งบน เวลาประกอบกลับนั้นใหค้ลายเกลียวของน็อตดา้นหลัง
ประมาณ 1/8 ส่วนเพื่อใหส้ามารถขยับไ

12      การเปลีย่นส่วนประกอบเครือ่งและการบ ารุงรกัษา



 

 

 
 
 

4.2.5:   การเปลีย่นหวัลิม่  (ต่อ) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

4. ถอดหน่วยตัวผูอ้อกจากตัวเมีย... 5. คลายเกลียว... 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

6. ถอดน็อตทัง้สองตัวออก... 

 

4.3 :   การปรบัเครือ่ง 

 

4.3.1:  การปรบัระบบลมรอ้น 

 เริม่ตน้โดยเปิดระบบลมรอ้นและต ัง้อุณหภูมทิ ีท่่านตอ้งการ ต ัง้ค่าของลูกกลิง้ในต าแหน่งปิด

โดยบงัคบัทีต่ าแหน่งแป้นเหยยีบ  

1.  ปรับต าแหน่งซา้ย ขวา ลองใชท้ี่เหยียบ เพื่อตรวจสอบหัวฉีดจากซา้ยไปขวา หัวฉีดควรอยู่ตรงกลางระหว่าง

ลูกกลิ้งทั้ง 2 อันน้ี ถา้หากเป็นปกตดิี ใหค้ลายปุ่ มควบคุมประมาณ 2 รอบ ปุ่ มน้ีควบคุมไมโครมเิตอร์จากซา้ยไป

ขวา ซึง่อยู่ประมาณระดับสายตา ถา้หมุนปุ่ มน้ีใหเ้ลขมากขึน้ จะท าใหป้ลายของหัวฉีดขยับไปทางซา้ย ถา้ตัวเลข

นอ้ยลงหัวฉีดจะขยับไปทางขวา เมื่อปรับใหต้ าแหน่งหัวฉีดอยู่ตรงกลางของลูกกลิ้งเสร็จแลว้  ใหห้มุนปุ่ มควบคุม

ใหแ้น่น 

2.  ปรับต าแหน่งบน ล่าง,  ลองเหยียบที่ต าแหน่งแป้นเหยียบ ดูว่าหัวฉีดชีต้รงในต าแหน่งหนีบระหว่าง

ลูกกลิง้หรือไม่ ถา้ตรงแลว้ใหด้ าเนินการขัน้ต่อไป ถา้ยังไม่ตรงใหป้รับระดับโดยคลายเกลียวของปุ่มปรับ
ความสูง ไมโครมิเตอร์ที่ปรับความสูงอยู่ที่ดา้นล่างของระบบท าความรอ้น ถา้หมุนที่ไมโครมิเตอร์นี้ให ้

ตัวเลขมากขึน้จะยกระดับหัวฉีดใหสู้งขึน้ และถา้ตัวเลขนอ้ยลงก็จะลดระดับหัวฉีดลงตามล าดับ หลังจาก

ปรับระดับเป็นที่เรียบรอ้ยแลว้ ใหข้ันเกลียวของที่ปรับความสูง ต ่าใหแ้น่น  ขอ้สงัเกต : ระดบัหวัฉดีจะ

เลือ่นขึน้ลงไดเ้มือ่ความรอ้นเปลีย่น ถา้หากไดม้กีารปรบัความรอ้นประมาณ 100 องศาหรอื

มากกว่า ตอ้งคอยตรวจสอบระดบัหวัฉดีอยู่เสมอ  

 
 

CH บทที ่4: CO การเปลีย่นส่วนประกอบและการบ ารุงรกัษา 13 
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3.  ความลึกของหัวฉีดควรจะอยู่ที่ประมาณ 1/4-1/2 นิ้ว จากที่จุดเย็บ โดยใชว้ธิีการเหยียบแป้นเหยียบเพื่อ

มองดูปลายของหัวฉีด ถา้หัวฉีดอยู่ในระดับที่ตอ้งการแลว้ ทดลองเย็บตะเข็บดู ถา้หัวฉีดยังอยู่ในต าแหน่งที่ไม่
เหมาะสม ใหค้ลายเกลียวปุ่ มปรับประมาณ 2 ครัง้ เพื่อปรับความลึกของหัวฉีด ปุ่ มไมโครมเิตอร์ส าหรับปรับ

ความลึกจะอยู่ดา้นหลังของระบบท าความรอ้น โดยหันหนา้ไปทางดา้นที่วัสดุที่ก าลังเย็บเลื่อนออกไป ถา้หมุน

ปุ่ มไมโครมเิตอร์น้ีแลว้ท าใหตั้วเลขเพิ่มปลายของหัวฉีดจะอยู่ใกลเ้ขา้กับลอ้เลื่อน  ถา้ตัวเลขลดลงปลายของ

หัวฉีดจะอยู่ห่างจากลอ้เลื่อนออกไป ถา้ปรับไดข้นาดที่ตอ้งการแลว้ ไขเกลียวใหข้องไมโครมเิตอร์ใหแ้น่น แลว้

ลองท าการทดสอบเย็บดู  

 

 

4.3.2 :   การปรบัอุปกรณ์ดงึ  
 

 
1. Wi ปรับความสูงของอุปกรณ์การดงึวัสดุที่เย็บนั้น โดยใชป้ลอกหุม้และล็อคน็อตเพื่อใหไ้ดค้วามสูงที่

ตอ้งการ 

2.  ลอ้ส าหรับอุปกรณ์ดึงนั้น ควรปรับใหอ้ยู่ในต าแหน่งที่แตะลอ้เลื่อนสเตนเลสสตีล  

3. Ne ปรับใหล้อ้ของเครื่องดึงต ่าลง โดยหมุนปลอกหุม้ประมาณ ½ ของรอบทวนเข็มนาฬกิา 

 

 

4.3.3 :    การตดิต ัง้/ การแยกส่วน/ การปรบัโต๊ะท างาน 
 

 
1.  เริม่ตน้ดว้ยการคลายเกลียวของปุ่มสีด าทางดา้นขวา (ไม่จ าเป็นตอ้งถอดปุ่มออก) 

2.  ออ้มไปทางดา้นของเครื่องดึง ขา้งใตข้องเครื่องดึงจะมีปุ่มด าลักษณะคลา้ยกับปุ่มสดี าในขอ้ 1 ถอดปุ่ม

นี้ออกแลว้ขณะเดียวกันก็ตอ้งรองรับน ้าหนักของโต๊ะท างานนี้ไวก้่อน  

3.  ขัน้สุดทา้ย ยกส่วนประกอบของโต๊ะท างานนี้ขึน้แลว้ดึงออกไปทางดา้นหลัง 

 

 

4.3.4 :   การปรบัระบบลิม่รอ้น  
 

 
ขอ้สงัเกตกอ่นเร ิม่ตน้;  ลิม่ควรมลีกัษณะหลวมอยู ่(ประมาณ 3/16 นิว้) เร ิม่โดยต ัง้คา่

ความเร็วมาสเตอรใ์หเ้ป็นศูนยแ์ละปิดลอ้เลือ่น 
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 ข ัน้ตอนที ่1 

 ต าแหน่งของหมุดจะตอ้งพอดีกับการย่อมุมของแขนลิม่  ลองตรวจดูโดยเหยียบที่แป้นเหยียบ ถา้พอดี

สามารถขา้มไปขั้นตอนที่ 2 ได ้ถา้ไม่พอดีใหป้รับที่ปุ่ มปรับ เซนตริคที่อยู่ดา้นบนของแขนลิม่ เมื่อคลายปุ่ มน้ี

ท่านสามารถหมุนเพลาไดค้รัง้ละ ¼ รอบ จนกระท่ังหมุดน้ีพอดีการย่อมุมของแขนลิม่  
 ข ัน้ตอนที ่2 

 ปลายของลิม่จะตอ้งอยู่ในระดับความสูงเดียวกับบรเิวณรอยเย็บของลูกลอ้ ตรวจไดโ้ดยเหยียบที่แป้น
เหยียบและมองดูปลายของลิม่ มันควรวิง่ผ่านต าแหน่งตะเข็บโดยไม่แตะลูกลอ้ดา้นบนหรือล่าง ใน

ขณะเดียวกัน ท่านตอ้งตรวจความเอียงของลิม่ดว้ยเพื่อไม่ใหป้ลายทางซา้ยสูงหรือต ่ากว่าปลายดา้นขวา 

ท่านตอ้งตรวจสอบขณะที่สายตาอยู่ในระดับของลูกลอ้ ถา้ระดับไม่ตรงตอ้งปรับที่ปุ่ มแกไ้ขความสูง โดย

คลายเกลียวของปุ่ มประมาณ 2 รอบ ท่านจะสามารถปรับปุ่ มไมโครมเิตอร์ที่ควบคุมความสูงได  ้ถา้หมุน

ไมโครมเิตอร์ปรับความสูงน้ีใหเ้ลขมากขึน้ และตัวเลขลดลงก็จะท าใหล้ิ่มเลื่อนต ่าลงตามล าดับ การปรับ

ความเอียงน้ี ตอ้งใชปุ้่ มปรับความเอียงทางซา้ยและทางขวาร่วมกัน ถา้ปรับตรงแลว้ขันปุ่ มใหแ้น่น 
 ข ัน้ตอนที ่3 

ปลายของลิม่ตอ้งเป็นเสน้ตรงจากซา้ยไปขวาและอยู่ตรงจุดกลางของลูกลอ้ สังเกตไดโ้ดยการเหยียบแป้น
เหยียบแลว้สังเกตปลายลิม่ขณะที่หมุนไปขา้งหนา้ ถา้ไม่ตรงใหค้ลายปุ่ มส าหรับปรับต าแหน่งซา้ยขวา

ประมาณ 2 รอบ เพื่อใหป้รับต าแหน่งของไมโครมเิตอร์ที่ควบคุมต าแหน่งซา้ยขวาได ้ถา้จ านวนมากขึน้ลิม่ก็

จะเลื่อนไปทางขวา เมื่อปรับระดับเสร็จแลว้ไขเกลียวใหแ้น่น 
 

 
 ข ัน้ตอนที ่4 

ปลายของลิ่มจะตอ้งตรงกับลอ้เลื่อน มีเหยียบแป้นเหยียบ แผ่นลิม่จะตอ้งหงายอยู่พอดีกับลอ้เลื่อน 

หากไม่ตรงท่านตอ้งปรับน็อตที่ติดอยู่กับแผ่นประกอบลิ่ม  ค่อยๆหมุนใหร้ะบบความรอ้นไปในทิศทางที่

ตอ้งการ หลังจากนั้นไขน็อตใหแ้น่นตรวจดูลิม่อีกครัง้ใหไ้ดต้ าแหน่งที่ถูกตอ้ง  
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4.3.4:   การปรบัระบบลิม่รอ้น (ต่อ) 
 

 
ข ัน้ตอนที ่5 

ขัน้ตอนสุดทา้ย คือ ตรวจดูความลกึของลิ่ม เมื่อเหยียบแป้นเหยียบเพื่อตรวจสอบลิม่และลอ้เลื่อน ถา้

การสัมผัสไม่เพียงพอความรอ้นก็จะถ่ายเทไปยังวัสดุที่ก าลังเย็บก็จะไม่พอ ถา้สัมผัสกันมากเกินไปลิ่มก็

จะสัมผัสกับลูกลอ้ท าใหเ้กดิความเสยีหายได ้ตอ้งปรับความลกึใหเ้หมาะสมโดยใชไ้มโครมิเตอร์ปรับ

ความลึก ถา้ปรับใหเ้ลขมากขึน้จะเลื่อนใหล้ิ่มห่างออกไปจากลอ้เลื่อน ถา้ตัวเลขลดลงลิม่จะเลื่อนเขา้

มาใกลล้อ้เลื่อน เมื่อปรับใหไ้ดร้ะดับแลว้ขันปุ่มใหแ้น่นแลว้ทดลองการเย็บ  

 

 

4.3.5:  วธิกีารปรบัความเร็วของลอ้เลือ่นอนับน  
 

 
 เครื่องT-300 นั้น สามารถปรับความเร็วของลอ้เลื่อนอันบนได  ้เพื่อใหท้่านเปลี่ยนการประสานงานของ

ลอ้เลื่อนอันบนและอันล่าง อาจจะมีที่กรณีลอ้เลื่อนอันบนจะตอ้งหมุนเร็วมากกว่าลอ้เลื่อนอันล่าง ตัวอย่าง

หนึ่งก็คือ การเย็บตะเข็บ การเย็บรูกระเป๋าของเสา การเย็บเชือ่มชิน้ตรงต่อกับชิน้ส่วนรัศมี 

To เพิม่ความเร็วของลอ้เลือ่นอนับน, ท าดงัต่อไปนี:้ 

1.  กดปุ่มเมนูในจอแรก 

2.  กดปุ่มฟังก์ช่ันการเย็บในจอของเมนู 

 ในการปรับเปอร์เซ็นต์ความเร็วของลอ้เลื่อนอันบน ท่านสามารถกดลูกศรขึน้หรือลงเพื่อเร่งหรือลด

ความเร็ว หรือกดปุ่มปรับความเร็วเป็นเปอร์เซ็นต์ 
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4.3.6 วธิกีารขนส่ง, ขนาดและการเก็บรกัษา  
 

 ค าเตอืน!  แนะน าใหใ้ชร้ถยกเมือ่ขนยา้ย 

 

 การขนยา้ยภายในสถานทีท่ าการ 

เนือ่งจากน า้หนกัของเครือ่งมลิเลอร ์เวลดม์าสเตอร ์ผูผ้ลติจงึ
แนะน าใหใ้ชร้ถยกหรอืเครือ่งลากในการขนยา้ย สอดแกนของ
รถยกไปในกรอบดา้นลา่งและยกชา้ๆเพือ่ใหม้ ัน่คง 
การขนยา้ยภายนอกสถานทีท่ าการ 

ผูผ้ลติแนะน าใหว้างเครือ่งมลิเลอร ์เวลดม์าสเตอรบ์นฐานวาง
สนิคา้ และยกลงใส่ในรถบรรทุกโดยใชร้ถยกหรอืเครือ่งลาก
สอดแกนของรถยกไปในกรอบดา้นลา่ง ยดึใหเ้ครือ่งตดิกบั
แทน่วาง 
การเก็บรกัษา 

ผูผ้ลติแนะน าใหป้้องกนัเครือ่งจากฝุ่นและความชืน้ขณะทีไ่มไ่ดใ้ช ้
ผูป้ระกอบการควรท าความคุน้เคยกบัสญัลกัษณ์ต่างๆเพือ่เป็นการ
ระวงัไม่ใหเ้กดิอนัตรายขึน้ได ้  

 

 
 

4.3.7 : ขอ้ก าหนดดา้นเทคนคิ 

1.  ความดันของอากาศทั้งหมด120 psi (8.3 บาร์) 

2.  ความดันอากาศของลอ้เลื่อนบน ควรอยู่ที่ 5 psi ถงึ 60 psi (.3 บาร ์และ 4.1 บาร์) 

3.  การยกลอ้เลื่อนอันบนควรท าอย่างสม ่าเสมอ ไม่มีการส่ัน 

4. เมื่อลอ้เลื่อนอันบนและอันล่างอยู่ตรงกัน ขอบของลอ้เลื่อนควรอยู่ตรงกันและ
ขนาน  

5.  ระบบท าความรอ้น: ระบบท าความรอ้นจะตอ้งหมุนอย่างเรียบและในความเร็ว
ที่พอดี 

6. สายอากาศไม่ควรมีรอยรั่ว 
 

 

ขอ้ควรระวงั: การเปลีย่นแปลงเชน่ ความหนาของวัสดุ คุณสมบัตขิอง

ผูป้ระกอบการ สภาพแวดลอ้มและสภาพอากาศทีต่่างกัน จะมผีลต่อผลติภัณฑ ์

ผูป้ระกอบการควรจะท าความเขา้ใจต่อปัจจัยต่างๆโดยเฉพาะอย่างยิง่ : 

1. อุณหภูมขิองความรอ้น  

2. ความดันอากาศ 

3. ความดันของลอ้เลื่อนอันบน  

 4. ปรมิาตรอากาศ 

        5 การตัง้วางอุปกรณ์การท าความรอ้น
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